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Oferta
Powtoka Materiat Wiasciwosci Tp Charakterystvka
Surf (Struktura) HV Max eC | vl | pm | Kolor oC ysty
. TiN Zotty 200 Najbardziej rozpoznawalna. Uniwersalna.
TiN 2400 600 0,4 1-4 . , .
I (M) ztoty 450 Dekoracyjna. Do zastosowan mato wymagajacych.
TiN-Cut TiN 2800 600 03 1-2 26tty 200 | Do skrawania stali niskowe_glo_wych i niskostopowych
(G) ztoty 450 ( stale do naweglania i automatowe ).
TicN TiCN 3000 400 0,2 5.3 Ficflet.owy- 300 Do wykrszania i.kszt;iﬂto.wania stali. Do skrawania
(G) - niebieski 450 brazéw, mosigdzéw i tworzyw sztucznych.
TiSiCN _ 350 Do skrawania grafitu, wtdkna weglowego, szklanego
X-Cut 2 1-2
Y (NC,G) 3800 800 o 450 i materiatéw drewnopochodnych.
TurboPro TiZrN 2800 500 _ 4-5 Biaty 350 Do Iopat?k sprezarki silnika t.urbood.r.zutowego.
(M) ztoty 450 Do zaworow energetycznych instalacji parowych.
TINAI TiAIN 3000 300 06 |2-3 Fioletowy 300 Uniwersalna. D.ekorac_yjna. Do zastosowan w
(M) 450 podwyzszonej temperaturze.
TransCut TiAISICN 3200 300 06 | 2-3 PL.erurowy 350 Do skrawania stali weglowych i nislfq stopowych o
(NC,G) fioletowy 450 podwyzszonej twardosci.
AITIN AITIN 3500 850 06 | 2-3 Niebieski 400 Uniwersalna. Delfo_racyjna. Do zastosowan w
(M) szary 450 wysokiej temperaturze.
AITiSiN Niebieski 400 Do skrawania stali o wysokiej zawartosci chromu
S-Cut 3800 950 05 | 2-3 . . . N
. (NC) szary 450 (nierdzewnych, narzedziowych) i stopéw Ni-Cr.
orN CrN 1800 200 0,5 ’-6 Srebrny 200 Do formowania F\A./orzyyv sz'Fucznth i gumy: Do
(M) szary 450 ochrony przed scieraniem i korozjg wyrobow.
UniPro CrTiN 2500 600 05 | 2-4 Br_qzowy 200 | Uniwersalna. taczy zalety CrN i TiN. Do bicia monet i
(M) jasny 450 medali.
AluCast CrN/ZrN 2400 700 ) 2.4 Biaty 300 Do odlewania C|sn_|en|owe_go aluminium i stopow
(NS) ztoty 450 niskotopliwych.
AICFON AICrN 3200 1050 05 | 2-3 Niebieski 400 Uniwersalna. Delfo.racyjna. Do zastosowan w
(M) szary 450 wysokiej temperaturze.
. CrAlISiN Niebieski 400 Do kucia stali w wysokiej temperaturze. Do
OptiF 3400 1050 05 | 2-3 . A
SIS (NC) szary 450 skrawania twardych stopéw tytanu.
ALCrN/AITiSiN 400
UniCut f 45 ! 3600 950 03 |2-3 450 Uniwersalna do skrawania stali utwardzonych.
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Powtoka Materiat WHtasciwosci Tp Charaktervstvka
Surf (Struktura) HV Max eC | vl | pum | Kolor °C i
SpeedCut CrAISiN/AITiSiN 3800 1050 03 |2-3 400 Do skrawania twardy_ch stali, z duzymi s_zybkos’.ciami,
NC 450 przy ograniczonym chtodzeniu.
2N ZrN 2200 600 0,4 2.3 Biaty 350 Dekoracyjna. Dc? skraw_an_|a, k_sztaitowanla,
(M) ztoty 450 wykrawania aluminium i tytanu.
MoN MoN 2500 700 0,2 2.4 Srebrny 300 Do czesci naraiohych_ nal z_ata_rcie w warunkach
(M) 450 smarowania (pierscienie ttokowe).
C-Hard Cr+a-C:H:Cr 2200 300 01 <1 Czarny 180 Do czesci narazonych n.a zatarcie w.warunkach bez
(G) 250 smarowania. Dekoracyjna.
c-Cut TiCN+a-C:H:Ti 3200 300 01 1.2 Czarny 180 Do skraV\{ania ma.teriafc.')w drepropochod’nych. Do
(G) 250 gwintowania stali, aluminium, brgzow.

HV — twardos¢ powtoki na stali szybkotngce;.
W - wspotczynnik tarcia ze stala.
Tp — zakres temperaturowy powlekania.

Max 2C — maksymalna temperatura pracy.
um — grubos¢ w mikrometrach.

Powtoki PVD charakteryzuja sie wysoka twardoscig i odpornoscia na Scieranie, mata sktonnoscig do sczepiania adhezyjnego
w kontakcie z metalami, niskg przewodnoscia cieplng, niska dyfuzyjnosciag atomdéw oraz odpornoscia na utlenianie. Sg
jednak kruche i z reguty stabo zwigzane z podtozem. W warunkach wysokich obcigzen podlegajg pekaniu i zuzyciu przez
wykruszanie.

Nowoczesne wielowarstwowe wykonania umozliwiaja pokonanie ograniczen wynikajacych z wiasnosci materiatow
powtokowych oraz wzmocnienie ich naturalnych zalet.

Interfejs Powiloki wykonywane sg na podtozu poddanym uprzednio rozpylaniu jonowemu, wolnym od tlenkow
i wzbogaconym w pierwiastki tworzagce mocne potgczenie adhezyjno - dyfuzyjne.

Warstwa adhezyjna Powtoki o stabej adhezji do podtoza, dla ktérych interfejs nie stanowi wystarczajacego kotwiczenia
wytwarzane s3 na warstwie adhezyjnej azotku tytanu TiN lub azotku chromu CrN. Jej obecnos$¢ zmniejsza naprezenia
wynikajgce z réznic wspdtczynnikdw rozszerzalnosci cieplnej i sprezystosci oraz zapobiega tworzeniu sie kruchych faz wskutek
wymieszania sie materiatu powtoki i podtoza.

Monolityczna (M) Powtoka jednolita wykonana bezposrednio na interfejsie.

Multi sandwicz (MS) Powtoka wykonana z powtarzajacej sie sekwencji mikrometrowe grubosci warstw. Budowa stabilizuje i
uszczelnia powtoke, blokuje rozprzestrzenianie sie peknie¢. Stosowana jest do powtok grubych, odpornych na obcigzenia
dynamiczne i o zwiekszonej odpornosci korozyjnej.

Nano sandwicz (NS) Powtoka wykonana z sekwencji cienkich warstw zwigzkdw. Budowa nadaje jej wysoka twardos¢ i
odpornos¢ temperaturowa.

Nano kompozytowa (NC) Powtoki z siatkg wydzieleni zwigzkow pierwiastka nierozpuszczalnego (SiN) w ziarnach osnowny.
Nadaje powtoce drobnokrystaliczng budowe, wysoka twardos¢ na goraco i odpornosé na utlenianie.

Gradientowa (G) Stosunek atomowy pierwiastkow oraz wtasciwosci zmieniajg sie wzdtuz przekroju powtoki. Budowa nadaje
powtoce dobrg przyczepnos¢ do podtoza i jednoczesni mata sktonnosé do sczepiania z materiatem obrabianym.
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